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HISTORIA

EMPRESA 100 % MEXICANA

MAS DE 60 ANOS DE EXPERIE
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2 KG HASTA 3500 K
10 ANOS DE EXPERIENCIA EN SECTOR
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CONTROLES DE FABRICACION EN FUNDICIONES NARDO
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ESPECTROMETRO

DETERMINADOR DE CARBONO POR COMBUSTION
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LIQUIDOS PENETRANTES Y PARTICULAS MAGNETICAS




FABRICACION DE MODELOS

* MADERA

* ALUMINIO

* ESTIROPORT (UNICEL)

NOTA:

SE CUENTA CON EL SOPORTE PARA FABRICAR VIA “CNC” O DE MANERA

CONVENCIONAL
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[ CIDADES
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ESPECTROS Y HORNOS
DE INDUCCION




METALES TIPICOS:PARA TROQUELES

A48-30
A48-40
A48-60
Gr-60/40/18
Gr-65/45/12

Gr-80/55/06
Gr-100/70/03

A27Gr-60-30
A27Gr-70-36
A27Gr-70-40

FCD400
FCD500
FCD600
FCD700

G4051-520L
64051-S30L
64051-540L

J434D4512 GGG50
J434D5506 GGG6O
1434D7003 GGG70L

1020
1030
1040
4140

GM245M
GM246M
GM247M

GM168M
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